Ncc™

Hallbar livscykelbaserad
projektering av
anlaggningskonstruktioner

Alexandre Mathern, Specialist anlaggningskonstruktion, NCC
CIR-DAGEN, Goteborg, 30 januari 2024



Hallbar livscykelbaserad prOJektermg ;
av anlaggningskonstruktioner

« SBUF projekt 14124
« September 2022 — april 2024

SBUF =




Syfte

Ta fram och utvdrdera ett angreppssdtt for att omsdtta
hallbarhetsstyrda projekteringsmetoder, som tidigare
utvecklats i forskningsprojekt, till praktik med anvédndning av
data tillgdinglig i projekteringsskedet av anldggningsprojekt.
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Krav och Kriterier |
anlaggningsprojekt

« Lag och foreskrifter
* Funktion

« Ekonomi - LCC
« Miljo - LCA

« Social

 Tid

* Byggbarhet

« Sakerhet

* Arbetsmiljo

« Kvalitet

* Produktivitet

Prestanda
Resurseffektivitet
Tillganglighet
Trafikstorningar
Buller

Vibrationer
Luftkvalitet
Cirkularitet
Massundantrangning
Fororeningar

OSV.

Production (A1-A3)

« Raw material supply (A1)
* Transportation (A2) -t

« Manufacturing (A3) rgumlg

Construction (A4-A5)

% « Transportation (A4)
P° Construction (A5)

®

Pre-construction (A0) mi]

Future loads

and benefits
’Q“ (D) Use (B1-B8)
aw » Normal use (B1)
. - )’ * Maintenance (B2)
End of lfe (C1-C4) b - Repair (B3)
+ Deconstruction (C1) \“ + Replacement (B4)
» Transportation (C2) 7

» Refurbishment (B5)
* Re-use and recycling (C3)

« Disposal (C4)

* Operation (B6-B7)
» User's utilization (B8)




Val under projekteringsskedet

» Materialval » Masshantering
» Teknisk losning » Maskiner

* Dimensioneringsmetod » Leveranskedja
« Standarder « Underhall

« Krav * Transport

* Dimensioner « Spill

« Utformning « Cirkularitet

» Topologi . Aterbruk

« Material egenskaper * OSV.

 Produktionsmetod




Fallstudie

« Paldack for jarnvagspar i Aimedal
« Del av Vastlankens deletapp E05 Korsvagen




Fallstudie
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Fallstudie - exempel pa val och konsekvens

Referens
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Fallstudie - exempel pa val och konsekvens

Alternativ A Referens Alternativ B
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Fallstudie - exempel pa val och
konsekvens

 De studerade alternativen identifierades som intressanta under
projektering av referensfallet.

* Processen for att dimensionera alternativen utfordes pa ett satt

som var sa likt referensfallet som mgjligt. //,/ ¥ e

- Data fran bade projekterings- och produktionsskedet samlades ’;;;;"'{}{;i..si.. : /]
och anvandes for att utvardera konsekvenserna av olika val. A iy ioasi s s ce
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Fallstudie - exempel pa val och konsekvens

Alternativ A1 Referens Alternativ B1
Alla med samma basarmering
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Fallstudie - exempel pa val och konsekvens

Alternativ A2

Basarmering

Referens

Basarmering
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Alternativ B2

Basarmering
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Materialmangd vs byggbarhet
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Avslutande kommentarer

Forsta konsekvenserna av projekteringsval

Utforska och utvardera alternativa losningar

b L W

Information och erfarenhet fran produktion i projekteringsskedet

Tidigt samarbete mellan olika aktorer i projektet
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